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Con este Manual de Grabado electrolitico no
taxico, Alfonso Crujera nos lleva, paso a paso, a
practicar los procesos de esta novedosa técnica,
mucho mas saludable para los artistas grabado-
res, y también mas respetuosa con el medio
ambiente.

Manual del grabado electrolitico

Este Manual del Grabado Electrolitico introducira
a los grabadores en los diferentes técnicas elec-
troliticas con la ayuda de: 81 fotografias que
explican detalladamente la aplicacién de los pro-
cesos; 19 grificos; 57 reproducciones de pruebas
con diferentes concentraciones de electrélito,
tiempos y voltajes; 21 reproducciones de graba-
dos de diferentes autores; 4 prontuarios; 5 tablas
comparativas entre los métodos tradicionales y
no tdxicos, y un exhaustivo glosario técnico.

La técnica del grado electrolitico, es un proceso
descubierto en 1840 por Thomas Spencer y John
Wilson, que obtuvieron una patente por "Engra-
ving Metals by Voltaic Electricity". Sin embargo,
no fue hasta 1990 cuando comenzaron a apare-
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cer publicaciones informando sobre esta técnica
aplicada por grabadores modernos. En Canada
Nik Semenoff y Christine Christos llevaron a cabo
investigaciones en grabado electrolitico cuyo
resultado se publicod en el diario de arte america-
no, Leonardo en el afio 1991. En Suecia, en el
Atelje Larsen, se desarrollaron procesos de graba-
do electroliticos y una aplicacion de la electrolisis
que han llamado Polytype (Galvanografia). En
Estados Unidos, Marion y Omri Behr recibieron
una patente el afio 1992 para un equipamiento
estandarizado que ellos registraron con los nom-
bres de ElectroEtch, y MicroTint. También Cedric
Creen, grabador e investigador, publicd sus expe-
riencias innovadoras en su manual Green Prints
en 1995 Estos grabadores e investigadores
demostraron la utilidad de éste proceso para gra-
bar, como un recurso técnicamente innovador y
una alternativa mads segura a las técnicas tradicio-
nales, para los artistas grabadores y el medio
ambiente. Y que, practicamente, es casi descono-
cido en la mayoria de los talleres de grabado y
facultades de BBAA de nuestro pais.

El proceso de grabado electrolitico tiene lugar
cuando dos placas, sumergidas en el bafio elec-
trolitico (una sal conductora de la electricidad
disuelta en agua) son conectadas a una fuente de
corriente continua. Entonces los iones de la diso-
lucidn se separan y son atraidos hacia las placas
de polaridad opuesta. En el polo negativo se
adhiere metal (galvanizacion) y en el polo positi-
vo (donde estd situada la plancha de grabado) se
produce una corrosion en el metal como si se tra-
tara de un acido, pero con notables diferencias.

La corrosién produce en la placa tallas, cuya pro-
fundidad dependera del tiempo que ha estado
sumergida la placa y de la concentracion del elec-
trdlito, permitiendo posteriormente entintar con
los mismos métodos empleados para cualquier
otro grabado en hueco.

El proceso es asi un circuito cerrado en cual la
electricidad mueve el metal del Anodo al ciatodo.
La cantidad de iones de metal disuelta en la solu-
cidn no cambia, asi que el bafo electrolitico es
reutilizable, siendo las mordidas constantes en un
mismo tiempo y comiente dados, no debilitando-
se el mordiente (puesto que quién graba es la
electricidad) como asi ocurre con el Acido nitrico,
que pierde su capacidad de erosionar el metal
conforme se va grabando.

Todes los métodos tradicionales del grabado,
aguafuerte, aguatinta, barniz blando, gofrados,
reservas con lapiz litografico, etc., pueden emple-
arse con este método. Sin embargeo, y uno de los
efectos mas importantes de esta técnica es que,
las superficies amplias expuestas a la electrdlisis,
ocasiona un micropunto que retendrd la tinta
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ddndonos un efecto de aguatinta, sin necesidad
de usar polvos de colofonia o betin de Judea.
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ESQUEMA DEL PROCESO ELECTROLITICO

También, entre las ventajas que aporta esta técni-
ca, a diferencia del grabado tradicional, es que
este proceso de grabado no genera gases nocivos
para la salud ni burbujas que detengan la mordi-
da. Las soluciones no se debilitan por el uso, pue-
den usarse durante afios sin que genere residuos
ni se acumulan depdsitos durante la mordida del
metal. La accidn electrolitica entre las placas es
direccional, en dngulos rectos a la cara, asi el bor-
de del barniz no se corroe o socava significativa-
mente, como ocurre con la mordida con dcidos.

Pueden calcularse con mayor facilidad los tiem-
pos de grabacién. El tiempo empleado, para una
misma profundidad dada en las tallas de una
plancha, siempre serd el mismo si se respetan las
mismas condiciones de voltaje y concentracion
del electrdlito.

Mo hay peligro de descarga eléctrica, porque el
voltaje que se utiliza es bajo (de 0.5 a 1 voltios) y
el consurmo de electricidad es insignificante.

Otra de las ventajas es que aplicando galvaniza-
cion, sobre de moldes o relieves de diferentes
materiales y texturas se crean nuevas placas de
cobre (Galvanografia) que recogerdn fielmente la
texturas del molde. Planchas que posteriormente
se estamparan como un gofrado o entintado en
talla.

El autor, Alfonse Crujera, es profesor de grabado
calcografico de la escuela de arte Lujan Pérez en
Las Palmas de Gran Canaria desde el curso 98-
99. Se inicia en el grabado electrolitico en el Atel-
je Larsen en Helsingborg (Suecia) en 2001, Des-
de entonces instala en su taller una unidad de
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